[bookmark: _Hlt74728647][bookmark: _Hlt74729822][bookmark: _Hlt74649545][bookmark: _Hlt74707423][bookmark: 第四部分]第三部分   采购需求
一、项目概况
本项目为“交钥匙”项目，采购内容包括采购标的清单中货物供货、安装调试、培训、质保期内的售后服务等。投标报价包括货款、标准附件、样品费、备品备件、工具、包装、运输、装卸、保险、税金、货到就位以及安装、调试、保修等一切税金和费用及其他因本项目而产生的一切费用。因本项目涉及两种不同的标段且制造工艺存在差异，故分标段进行，有能力的供应商可以兼投兼中。
二、采购标的清单
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	序号
	标的名称
	参考图片
	尺寸
	技术参数
	单位
	数量

	1
	

报告厅椅
	
	总高930mm，长（中心距）570mm，写字板打开侧深：800mm，座高：450mm，扶手高630mm，（以上所有尺寸允许偏差±10mm），扶手框宽：60mm（尺寸允许偏差±5mm）。
	详见：
“报告厅椅技术规格及要求”
	张
	2161


提供未经喷涂的带流道铝合金压铸一体成型的毛坯站脚一个及毛坯写字板一块。
报告厅椅技术规格及要求
	项目
	参数要求

	成品

	整体要求：座、背海绵外扪麻绒布料或皮革，实际供货时，材质、颜色由使用人自行选择。报告厅椅的设计符合人体工学；所有零部件应无破损；与人体接触的部位、存放物品的部位不应有毛刺、刃角、锐棱、透钉及其他尖锐物；各种配件特别是连接件的安装应严密、平整、端正、牢固，结合处应无开裂或松动。

	背外板、背海绵
	尺寸要求：◆背外板：长度为680mm（允许偏差±10mm），顶端宽度为450mm（允许偏差±10mm），底端宽度为500mm（允许偏差±10mm），厚度为15mm；
◆背海绵：长度为605mm（允许偏差±10mm），顶端宽度为455mm（允许偏差±10mm），底端宽度为485mm（允许偏差±10mm），厚度为50-120mm（允许偏差±5mm）；
(1)背外板采用旋切多层木皮经高温压制、成型、喷漆而成的实木多层板制作。经模具冷压成型，表层为木皮，经打磨、批灰、修色、喷漆处理；
◆(2)背海绵采用冷发泡定型海绵，长时间使用下不变形，舒适度好，回弹性好，海绵密度≥50kg/m3；
参考图片如下：


	座外板、座海绵
	尺寸要求：◆座外板：长度为460mm（允许偏差±10mm），宽度为430mm（允许偏差±10mm），厚度为15mm；
◆座海绵：长度为525mm（允许偏差±10mm），宽度为450mm（允许偏差±10mm），厚度为140-155mm（允许偏差±10mm）；
(1)座外板采用旋切多层木皮经高温压制、成型、喷漆而成的实木多层板制作。座外板设置吸音气孔，保证良好透气性能和吸音。经模具冷压成型，表层为木皮，打磨、修色、喷漆处理；
◆(2)座海绵采用冷发泡定型海绵，长时间使用下不变形，舒适度好，回弹性好，海绵密度≥50kg/m3；
(3)坐垫采用阻尼器自动回弹装置，精确定位，零回复噪音，阻尼装置隐蔽，不外露。人员离座时，座垫自动缓慢而有力回翻，回翻过程无冲击和噪音。
参考图片如下：


	座内框
	◆座框架采用1.5mm厚冷轧钢板，经模具冲压焊接组合成型，铁框+实木多层板结构；外覆冷发泡定型海绵，并经面料扪制而成。

	铝合金椅脚
	（1）铝合金站脚采用铝合金压铸一体成型，无焊点，表面经高温烤焗，铝合金站脚裸板壁厚不小于2.0mm，脚架表面经防氧化、高温喷涂处理。
（2）铝合金站脚：高度235mm（允许偏差±5mm），铝合金站脚与上面扶手框相接触的一面长235 mm（允许偏差±5mm），与地面接触面跨度长度380mm（允许偏差±5mm），脚板宽度60mm（允许偏差±2mm），固定铝合金站脚的前后两个膨胀螺丝中心距330mm（允许偏差±5mm）；铝合金站脚上下呈几何三角形叠加互撑，每个铝合金站脚的内侧与外侧均配置不少于10条直线形加强筋进行巩固，与立脚无缝连接；铝合金站脚前后圆弧处理。
◆(3)椅脚扶手框顶部扶手面采用榉木制作，尾部为鸭嘴型设计，与铝合金扶手壁采用交错内嵌式贴合衔接，同时采用脱水干燥缓冲处理，表面榉木色封闭漆处理。
◆(4)扶手架采用冷轧钢板冲压件焊接而成，扶手框架两侧采用中纤侧板覆薄海棉包麻绒布料或皮革。扶手框三周采用宽度不小于12mm的冷轧钢板折弯工艺。
（5）固定螺栓隐藏在地脚内部，外封弧形地脚帽，与铝合金脚弧度高度贴合，不外突。
参考图片如下：
        


	写字板
	◆（1）写字板采用铝合金压铸一体成型,用铝合金扶手臂与站脚相连接，上下翻动灵活，带圆形杯架和笔槽（位置详见参考图片）。写字板宽度：250mm（允许偏差±5mm），深度270mm（允许偏差±5mm），写字板厚度13mm,铝合金扶手臂长370mm（允许偏差±5mm）,宽60mm（允许偏差±2mm）。
（2）写字板采用下插抽拉式90°旋转结构，面板用内藏式铝合金一体成型装置固定,支掌连接件采用铝合金压铸旋转支架，与扶手脚架螺丝紧固链接，具有单向转动、拉出、展开时用一个很小动作即可一气合成，安全撤离快速、使用方便、无噪音等。
参考图片如下：


	麻绒布料
	采用国产麻绒布料，不含致癌芳香胺染料，经过防污、防潮、抗菌、抗静电、耐色牢度、抗强度等处理，面料耐磨性强，透气性好。

	皮革
	采用皮革，经防虫、防腐、分层、鞣制等工序处理，皮革手感柔软、细腻、有韧性。

	放水架 
	杯架放置于座位右后侧中上部，方便取放。采用PP材料，外观应无裂纹、明显变形、缩水、针孔，无凹陷、飞边、折皱、疙瘩，无气泡、杂质、伤痕、白印，表面应光洁，无划痕、毛刺、拉毛、污渍，应无明显色差。


其他要求：
产品制作时均需在明显位置刻印或铭牌等形式体现生产制造信息，内容包括：中标供应商名称、型号、生产年月，内容统一，见下表。
	生产厂家
	中标企业名称

	产品型号
	根据实际情况填写

	生产日期
	YYY年MM月DD日



三、学校需求汇总表
	序号
	镇街
	学校
	数量 

	1
	瓶窑镇
	瓶窑二中（在建）
	665

	2
	仁和街道
	仁和小学
	178

	3
	仓前街道
	杭州市余杭区仓前中学
	840

	4
	良渚街道
	好运街九年制学校
	478

	
	合计
	2161




四、商务要求
1.交付（实施）的时间（期限）：中标后，实地踏勘现场，确认款式、颜色、安装方式等；合同签订后30日历天内完成供货、安装。具体以各使用单位现场实际情况为准，但不得影响学校正常教学使用。
2.交付（实施）的地点（范围）：余杭区内各学校，具体详见学校需求汇总表。
3.付款条件（进度和方式）
	序号
	付款比例（%）
	付款方式

	1
	合同金额50%
	合同签订生效及收到发票后7个工作日内，向中标单位支付合同金额50％的预付款。

	2
	合同金额50%
	最终验收合格且中标单位向采购人提供有效发票后，7个工作日内采购人向中标单位支付剩余货款。


4.履约保证金：
合同生效后7个工作日内中标单位向采购单位交纳合同金额的1%的履约保证金。履约保证金可以以保函形式提交。
5.售后服务要求
5.1▲产品验收合格使用之日起，原厂质保期5年。质保期内的维修费用（包括材料）全部由中标单位负责，因人为因素出现的故障不在免费保修范围内。
5.2中标单位必须对所供报告厅椅实行终身维修，中标单位在接到电话后2小时内响应，6小时内到达现场解决问题，最迟在2个工作日内修复，以保证使用方的正常工作需求。中标单位有其他服务承诺的，一并履行。在质保期内中标单位不得以任何理由影响正常使用。
5.3供应商提供详细完整的“三包”措施及售后服务措施和方案（包括服务措施、产品质量保证、回访等）。
5.4项目团队要求：供应商需要提供项目技术团队及其能力说明，提供人员清单、履历、专业技术能力等资料。
五、方案要求
1.项目实施规划方案：提出合理的项目整体实施方案，能按照项目分解节点，并可跟踪实施。
2.生产实施方案：要具备生产能力，在规定的时间内有计划地完成项目需求产品的生产装配。
3.品质管理管控方案：有独立品管部门和专门品管人员，确保产品生产过程中的质量控制完善。
4.安装服务实施方案：安装方案的制定，根据货物交付时间节点，落实送货安装时间和人员安排，确保按期交付使用。（货物到达现场后，中标单位必须派员到现场与使用人一起开箱检验，按供货清单验收，若有缺少或损坏，中标单位应立即补足或更换全新同规格产品，并承担相关费用直至使采购人满意为止。中标单位在货物运抵安装现场前3天内，向采购人提供一份详细的安装、调试验收计划和所采用的标准及方法，现场负责人、工程师和参与安装人员的名单，此计划和采用的标准一旦被采购人确认就不得随意更改，否则中标人应承担相应责任。家具组装必须符合有关标准和规范。家具组装过程中使用人员将对家具的安装质量进行监督，组装过程中安全责任由中标单位承担）
六、验收、交付标准和方法
1．供货完成后，学校先行试用。初验完成后，组织终验，最终验收不合格，中标方整改，由此所产生的所有损失由中标单位承担。
采购人按照余财采〔2020〕14号《关于转发《杭州市政府采购履约验收暂行办法》的通知》规定组织对中标单位履约的验收。
2．首次验收产生的费用由采购人承担，如首次验收不合格，后续验收产生的所有费用由中标单位支付。
3．验收内容及资料要求：
根据采购文件确定的技术指标或者服务要求确定验收指标和标准。未进行相应约定的，应当符合国家强制性规定、政策要求、安全标准、行业或企业有关标准等。
验收资料要求包括（不限于）以下内容：
①采购文件；
②投标文件；
③采购合同；
④投标时提供的样品；
⑤产品清单：产品数量、规格、质量证明文件等；
⑥到货核验单（需学校核验人、复核人及中标单位三方签字盖章）、出厂合格证、检测报告、产品说明书、安装完成后的图片等；
⑦其他需提供的相关材料（如有验收报告等材料）。
4．履约验收标准：
4.1按照采购文件、响应文件及采购合同的约定对每一项技术、服务、安全标准的履约情况进行确认。
七、其他说明
1.关于知识产权：采购人在中华人民共和国境内因使用本招标项目产品和服务中的任何一部分时，采购人免受第三方提出的侵犯其专利权、商标权或其它知识产权的起诉。若出现以上情况，所有责任由投标人承担。
2.中标单位不得以任何形式将本项目转包给其他单位，否则采购人有权终止合同，所发生的一切损失均由中标单位承担。       
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[bookmark: 第五部分][bookmark: _Toc86217003]评标办法前附表
	序号
	评标标准
	最高
分值
	主观分/
客观分属性
	投标文件中评标标准相应的商务技术资料目录*

	1
	一、产品主要尺寸、形状及位置公差（6分）：每偏离一个参数指标扣1分，扣完为止。
（测量工具：0～3m钢卷尺，精度1mm）：
报告厅椅款式：
总高930mm，长（中心距）570mm，写字板打开侧深：800mm，座高：450mm，扶手高630mm，（以上所有尺寸允许偏差±10mm），扶手框宽：60mm（尺寸允许偏差±5mm）。铝合金站脚裸板厚度≥2.0mm。



	6
	客观分
	样品分


	
	二、材料要求（5分）：材质不符合每个扣1分，扣完为止。
①座、背海绵：采用冷发泡定型海绵外扪麻绒布料；
②座、背外板：采用实木多层板制作；
③椅脚：采用铝合金制作；（详见小样1）
④写字板：采用铝合金制作。（详见小样2）
⑤整体无刺激性气味。
	5
	客观分
	

	
	三、功能性及安全要求（5分）：每个不合格项扣1分，扣完为止。
1.整体牢固，坐感舒适，操作使用合理安全；
2.符合人体工效学进行设计制造；
3.整体曲线圆滑柔和，设计美观；
4.写字板上下翻动灵活；                      
5.坐垫阻尼回复机构自动缓慢而有力回翻，回翻过程无冲击和噪音。
四、外观要求（4分）：每个不合格项扣1分，扣完为止。
1.焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位，焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅，焊接处表面波纹应均匀； 
2.冲压件应无脱层、裂缝； 
3.不应有明显色差，包覆的面料应无破损、严重划痕、色污、油污，应平服饱满，松紧均匀，不应有明显皱折，对称工艺性皱折应匀称，层次分明； 
4.外表应无干花、湿花，无明显划痕、压痕。
五、制作工艺（4分）：每有一项不合格扣1分，扣完为止。
1.部件的非交接面应进行光滑处理，铭牌刻字符合要求，清晰美观； 
2.部件的外表应光滑，倒棱、圆角、圆线应均匀一致；  
3.零部件的结合应严密、牢固； 
4.各种配件特别是连接件的安装应严密、平整、端正、牢固，结合处应无开裂或松动，铭牌安装牢固，不易脱落。
投标人不提供样品则视其投标无效。
	13
	主观分
	

	2
	产品的技术偏离:
完全满足采购清单技术参数（样品参数除外）要求得12分。带“◆”号指标不满足的，每项扣1分，其它指标负偏离或未响应的，每项扣0.5分，扣完为止。
	12
	客观分
	技术偏离

	3
	针对本项目产品成品检测报告：提供具备CMA检测资质的第三方检测机构出具的成品抽样检验或委托抽样检测报告：
1. 报告厅椅：
①检测项目包含结构、用料、理化性能、力学性能符合QB/T 2602-2013《影剧院公共座椅》。
②抗菌性能符合QB/T 4371-2012，检测项目包含金黄色葡萄球菌、大肠杆菌，抑菌率≥99%。
③检测依据GB 20286-2006，检测结果阻燃1级。
④有害物质应符合相关标准要求，其中2,4-二氨基甲苯、4,4'-二氨基二苯甲烷未检出；邻苯二甲酸酯未检出；偶氮染料未检出。（依据标准GB/T 40907-2021、GB/T 40906-2021、GB/T 40904-2021）；
检测报告完全符合得4分，每缺一项或者一项不符合扣1分，扣完为止。
以上检测报告须提供扫描件和全国认证认可信息公共服务平台官网（http://cx.cnca.cn/)查询截图（加盖投标单位公章），不提供的不计分。
	4
	客观分
	成品检测报告

	4
	原材料检测报告：投标人或生产商提供具备CMA资格的第三方检测机构出具的有效期内的原材料抽样或委托抽样检测报告，原材料供应商提供符合上述要求的检测报告也可采用，但必须提供购买对应原材料的发票复印件或者预购对应原材料的预约合同等证明材料：
1.冷轧钢板：
1）检测依据GB/T 3325-2017：金属喷漆涂层硬度≥3H、附着力不低于2级；
2）检测依据QB/T 3827-1999、QB/T3832-1999：耐腐蚀（乙酸盐雾）等级达到10级；
3）检测依据GB/T 13237-2013：表面质量、弯曲试验均符合标准要求；下屈服强度≥360MPa；抗拉强度≥460MPa；
2.布料:
1)检测依据GB 18401-2010：无异味；甲醛含量≤20mg/kg；可分解芳香胺染料未检出；染色牢度：耐水3-4级；耐酸汗渍3-4级；耐碱汗渍3-4级；耐干摩擦4级；耐唾液4级；                               
2)检测依据GB/T 20944.1-2007：大肠杆菌：抑菌带宽度＞1mm；
3)检测依据GB 20286-2006，检测结果阻燃1级。                               
3.皮革：
1)检测依据GB/T 16799-2018，游离甲醛未检出；禁用偶氮染料未检出；摩擦色牢度干擦500次≥4级、湿擦250次≥4级、碱性汗液80次≥4级；涂层粘着牢度≥2.5N/10mm；气味≤2级；pH≥3.2 ；
2)检测依据GB 20400-2006,可分解有害芳香胺染料未检出。
4.阻燃海绵：
1)检测依据GB/T 10802-2006或GB/T 10802-2023，撕裂强度≥9N/cm、拉伸强度≥150kPa、75%压缩永久变形≤4%、回弹率≥45%、伸长率≥180%、干热老化后拉伸强度≥120kPa、湿热老化后拉伸强度≥120kPa、恒定负荷反复压陷疲劳后40%压陷硬度损失值≤20%；
5.水性漆：
1）检测依据GB 18581-2020，VOC含量 ≤50g/L、甲醛含量≤10mg/kg、总铅(Pb)含量未检出、可溶性重金属（镉、铬、汞）未检出、乙二醇醚及醚酯总和含量未检出、苯系物总和含量未检出、烷基酚聚氧乙烯醚总和含量未检出；
2)检测依据GB/T 35602-2017,检测项目包括甲醛释放量、重金属元素含量、有机锡化合物检测结果均符合标准要求。
6.实木多层板：
1)检测依据GB/T 22350-2017，抗压性能、点抗压性能符合标准要求；
2)检测依据GB/T 35601-2017、GB 18580-2017，检测项目包括甲醛释放量、TVOC、苯、甲苯、二甲苯，检测结果均符合标准要求。
7.铝合金：
1)检测依据GB/T 10125-2021，检测项目包括24h中性盐雾、24h铜加速乙酸盐雾，并依据GB/T 6461-2002标准判定，中性盐雾、铜加速乙酸盐雾保护评级（Rp）均大于9级；
2）依据GB/T 15114-2023，检测项目包括表面质量、内部质量、力学性能，检测结果均符合标准要求。
不提供、缺项、检测结果不符或检测依据不符的不得分，全部符合每提供一份报告得1分，最多得7分。
以上检测报告须提供扫描件和全国认证认可信息公共服务平台官网（http://cx.cnca.cn/)查询截图（加盖投标单位公章），不提供的不计分。
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客观分
	









原材料检测报告

	5
	投标人或生产商产品生产过程中设备标准化及生产能力情况，提供关于此项目的核心专业生产相关设备:
核心生产设备按品类，具体要求如下：电脑裁板锯、加工中心、热压机、数控钻孔中心、多排钻、冷压机、数控六面钻、打磨房、干燥房、涂胶机、水帘式喷房、木工镂铣床、立卧带式砂光机。
设备提供齐全的得5分，每缺一台设备扣0.5 分，扣完为止。
为确保设备已经在投入使用，需提供有效证明材料：提供设备照片；同时购买的须提供购置发票扫描件，租赁的须提供租赁协议以及发票扫描件等。
	5
	客观分
	核心专业生产设备

	6
	1.提出合理的项目整体实施方案，结合本项目自身的特点，分析规划，能按照项目分解节点，并可跟踪实施。根据供应商提供方案的合理性、可行性以及与采购需求的满足程度，完全满足得2分、基本满足得1分、不满足得0分；
2.要具备生产本项目产品的能力，落实每一个生产步骤，切实根据采购需求所要求的技术参数和制作工艺要求，在规定的时间内有计划地完成项目需求产品的生产装配。根据供应商提供方案的合理性、可行性以及与采购需求的满足程度，完全满足得2分、基本满足得1分、不满足得0分；
3.有独立品管部门和专门品管人员，确保产品生产过程中的质量控制完善。根据供应商提供方案的合理性、可行性以及与采购需求的满足程度，完全满足得2分、基本满足得1分、不满足得0分。
4. 安装方案的制定，根据货物交付时间节点，落实送货安装时间和人员安排，确保按期交付使用。根据供应商提供方案的合理性、可行性以及与采购需求的满足程度，完全满足得2分、基本满足得1分、不满足得0分。
	8
	主观分
	方案

	7
	质保期：承诺在满足招标文件质保期5年要求的基础上，每增加1年加0.5分，最多得1分；不承诺不得分。
	1
	客观分
	售后服务（一）

	
8
	投标人提供详细完整的“三包”措施及售后服务措施和方案（包括服务措施、产品质量保证、回访、技术培训等），根据投标人提供的方案能否满足采购需求判定评分，内容完整、措施有效为符合，完全符合得3分，部分符合得1.5分，不符合得0分。
	3
	主观分
	售后服务（二）

	9
	1.生产厂商具有有效期内的质量管理体系认证证书，提供得1分。
2.生产厂商具有有效期内的职业健康安全管理体系认证证书，提供得1分。
3.投标产品获得国家确定的认证机构出具的有效期内的环境标志产品认证证书，提供得1分。
（需在投标文件中提供有效期内的证书扫描件及全国认证认可信息公共服务平台网站http://www.cnca.gov.cn/查询页面截图，否则不得分。）
	3
	客观分
	认证证书

	10
	投标人自2022年1月1日（含）以来（以合同签订时间为准）承担过类似项目。须同时提供合同扫描件、产品清单、合格验收报告相关证明材料。每提供一个成功案例得1分，最高得3分。
	3
	客观分
	类似项目实施业绩

	11
	有效投标报价的最低价作为评标基准价，其最低报价为满分；按［投标报价得分=（评标基准价/投标报价）*30］的计算公式计算。
评标过程中，不得去掉报价中的最高报价和最低报价。
	30
	/
	价格分
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